GUIDA CONFIGURAZIONE STAMPANTE HAMLET HP3DX100 PER SOFTWARE CURA ver 5.X 
1- Procedere e terminare l’installazione del software Cura all’interno del proprio Pc o Mac. Il file per l’installazione del software è presente sul sito web del software in oggetto (basta eseguire una ricerca su web “software cura” per ottenerne l’indirizzo aggiornato).
2- Al primo avvio del software scegliere “Non UltiMaker Printer”.
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Descrizione generata automaticamente]
3- Selezionare: “Add a not-networked printer”
[image: Immagine che contiene testo, schermata, Carattere, linea

Descrizione generata automaticamente]

4- Selezionare: “Custom FFF Printer”. Nel campo Printer name scrivere: HP3DX100 , proseguire selezionando “NEXT”
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Descrizione generata automaticamente]

5- Nella schermata “Machine settings” nella sezione “Printer” impostare i valori come riportati nella immagine qui sotto riportata. 
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Descrizione generata automaticamente]
6- Nella sezione “Start G-code” e “End G-code” copiare e incollare i valori che sono inseriti nei due file allegati a questa guida nominati: “Start G-code.txt” e “End G-code.txt”. Al termine premere il pulsante “NEXT”
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Descrizione generata automaticamente]

7- Nella sezione “Extruder 1“ inserire i valori come da immagine qui sotto riportata.
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Descrizione generata automaticamente]

8- Al termine della procedura, dopo aver premuto il tasto “NEXT”, la stampante HP3DX100 sarà utilizzabile e visibile nell’elenco delle stampanti disponibili all’interno del software Cura.
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